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Pertekcja modeli dzielonych
— System Giroform

Pierwszym etapem
wykonania laboratoryj-

nego prac protetycznych
jest model, czyli pozytyw
sytuacji struktur anato-
micznych wystepujacych

W jamie ustnej, na podstawie
przekazanego z gabinetu
dentystycznego wycisku.

TITLE » Saw-cut model perfection -
Giroform System

SEOWA KLUCZOWE ) wlasciwosci
gipsu, systemy modeli dzielonych
STRESZCZENIE » Doktadnos¢
wykonania modelu znaczaco wptywa
na poézniejsze funkcjonowanie

danego uzupetnienia protetycznego

u pacjenta i jest podstawa do uzyskania
odpowiedniego stopnia spasowania
do tkanek pola protetycznego oraz
wiasciwych relacji okluzyjnych. System
Giroform umozliwia wykonanie
perfekcyjnego modelu, niwelujac
niepozadana ceche gipsu - ekspansije.

KEY WORDS ) properties of plaster,
saw-cut model systems

SUMMARY ) The accuracy of the model
significantly affects further functioning
of a given restoration in a patient

and it is the foundation to achieve
adequate fitting to tissues within the
treatment field and appropriate occlusal
relationships. The Giroform system
allows you to perform a perfect model
while eliminating an undesirable feature
of the plaster-expansion.
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Dokladnosé wykonania modelu zna-
czaco wplywa na péZniejsze funkcjo-
nowanie danego uzupelnienia prote-
tycznego u pacjenta i jest podstawa
do uzyskania odpowiedniego stopnia
spasowania do tkanek pola protetycz-
nego oraz wlasciwych relacji okluzyj-
nych. Bledy powstale na tym etapie
beda przenoszone na kolejne, przy-
czyniajac sie do wadliwosci protez,
mogacych dziata¢ traumatyzujaco
na uklad stomatognatyczny pacjenta.
Podstawowym materiatem pomocni-
czym stosowanym do sporzadzania
modeli wszelkiego typu (diagnostycz-
nych, anatomicznych, roboczych itd.)
jest gips dentystyczny.

F1ZYKOCHEMICZNE
WLASCIWOSCI GIPSU
Gips dentystyczny to w okolo 98%
polwodny siarczan wapnia. Pozostate
sktadniki, ktérych konfiguracja jest
zalezna od klasy twardosci i prze-
znaczenia gipsu, stanowia: kataliza-
tory dodatnie i ujemne wplywajace
na szybkos¢ wiazania, plastyfikatory
modyfikujace jego twardos¢, srodki
zmniejszajace jego ekspansje oraz
pigmenty (1). Podstawowe wlasno-
$ci charakteryzujace gips to plynnosc
i czas odlewania, czas wiazania, eks-
pansja liniowa podczas wiazania, wy-
trzymatosé kompresyjna, twardosé,
odpornosc na abrazje oraz zdolnosé
odtwarzania szczeg6iow.

Ekspansja liniowa, wystepujaca
przy faktycznym skurczu objeto-
Sciowym, jest efektem zachodzacym

podczas wiazania wody przez gips,
wywolanym wzrostem krysztatéw
dwuwodnego siarczanu wapnia oraz
powstawaniem miedzy nimi wolnych
przestrzeni. Dodatkowym czynni-
kiem zwigkszajacym niedoktadnosci
w wymiarze modelu jest jego kontakt
z woda, wywolujacy ekspansje higro-
skopijna (2).

Zjawisko rozszerzalnosci liniowej
jest korzystne przy wykonywaniu
prac z tworzywa akrylowego lub
materialéw termoplastycznych, po-
niewaz rekompensuje skurcz polime-
réw. Ekspansja niewskazana jest na-
tomiast w przypadku modeli do uzu-
pelnien statych czy tez w implanto-
protetyce. W pracach protetycznych
wymagajacych duzej doktadnosci
i dostepnosci poszczegdlnych ele-
mentéw modelu zastosowanie maja
systemy modeli dzielonych.

SYSTEMY MODELI DZIELONYCH
Podstawowe kryteria uwzgledniane
przy wyborze systemu do wykony-
wania modeli dzielonych to: tatwosé
postepowania, krétki czas sporzadze-
nia modelu, niski naktad finansowy
w przeliczeniu na pojedynczy model
oraz wysoka precyzja.

Systemy modeli dzielonych moze-
my podzieli¢ na pinowe i bezpinowe.
Tradycyjny system pinowy Pin-Cast
(Renfert GmbH) polega na odlaniu
z gipsu luku zebowego, docieciu,
nawierceniu otworéw za pomoca
pinarki, wklejeniu pinéw, izolacji,
a nastepnie na wykonaniu gipsowe;j
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podstawy. Zalecane przez producen-
ta postepowanie obejmuje laczenie
dwéch wigzacych w réznym czasie
gipséw oraz ich obrébke z wykorzy-
staniem obcinarki. Powoduje to nie-
kontrolowana liniowa i higroskopijna
ekspansje obu czesci modelu dzie-
lonego, ktéra skutkuje niedoktadno-
$ciami w wykonywanej pracy.
Zauwaza sie tendencje do od-
chodzenia od systeméw pinowych
na rzecz systeméw korzystajacych
z jednego, jednoczasowo wiazace-
go gipsu, niewymagajacego obcina-
nia z uzyciem wody. Wykorzystuja
one rowki (naciecia) prowadzace
umieszczone w plastikowej foremce
ksztaltujacej podstawe, np. K’volu-
tion (Dental-Kiefer) czy Accu-trac
(Coltene/Whaledent), lub metalowe
trzpienie w podstawie - Fino Quick
(Fino) - dajace mozliwo$é demon-
tazu poszczegdlnych czesci modelu

(3-6). Powyzsze systemy pozwala-
ja na szybkie wykonanie modelu,
sg precyzyjne, wykluczajgq mozli-
wo$¢ wystapienia powtdrnej eks-
pansji, jednak nie w kazdej sytuacji
klinicznej w peini si¢ sprawdzaja.
Ograniczeniem sa prace frezowane,
a takze modele wymagajace podzia-
tu na waskie elementy sktadowe, np.
przy oszlifowanych zebach dolnych
przednich. Wymagajaq takze posia-
dania odpowiedniej liczby foremek
na podstawy (lub ich zamiennikéw),
do kazdej pracy jedna, co ostatecz-
nie pomnaza koszty inwestycji.
Zastosowanie pinéw, w poréwna-
niu do systeméw bezpinowych, po-
zwala na wieksza wszechstronnosc
w dzialaniu, natomiast gléwny pro-
blem wynika z gipsowej podstawy.
Rozwigzanie to systemy: Zeiser P10
(Zeiser-Dental) oraz Giroform (Aman-

nGirrbach), stosujace gotowa, stabil-
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ng wymiarowo plytke na podstawe
modelu.

CHARAKTERYSTYKA

SYSTEMU GIROFORM

System Giroform posiada wiele atu-
tow stawiajacych koncepcje wykona-
nia modelu na najwyzszym szczeblu.
Istotna cecha jest zniwelowanie eks-
pansji gipsu, ktéry jest raz rozrabia-
ny i na etapie wigzania za pomocg
pindéw laczony ze stabilna plytka
do podstaw. Uwolnienie tuku zgbo-
wego z podstawy w krétkim czasie
od odlania i rozcigcie na segmenty
sprawia, ze ekspansja liniowa moze
przebiegac bez znieksztalcajacego
wplywu na catosé modelu. Do opra-
cowania czesci gipsowej (zdjecie nad-
miaréw, podzial modelu) stosuje sie
metody, ktére nie wymagaja uzycia
wody, eliminujac ekspansje higro-
skopijna. Dwa mate piny osadzone

I Wycisk jednoetapowy dwuwarstwowy [ Wycisku zafiksowany na noéniku [l Kontrola usytuowania wycisku za pomoca przezroczystej ptytki Il Plytka

na podstawe w urzadzeniu mocujgcym
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na jednakowej glebokosci gwarantuja
stabilnos¢ poszczegélnych segmen-
téw. Modele systemu Giroform cha-
rakteryzuja sie najwieksza, mozliwa
do uzyskania precyzja.

Zastosowanie gotowych podstaw
do modeli w duzym stopniu oszcze-
dza czas pracy. Koszt zastosowania
gotowej plytki jest poré6wnywalny
z tradycyjna gipsowa podstawa,
do ktoérej nalezy doliczy¢ cene izola-
tora, matryc do pinéw i kleju. Meta-
lowa czes¢ plytki i Splitcast utatwia-
ja p6zniejsza prace w artykulatorze.
Plytki mozna stosowac wielokrotnie
do wszelkiego typu modeli (dzielo-
nych, przeciwzgryzow, diagnostycz-
nych itd.).

System Giroform wymaga korzy-
stania z urzadzenia nawiercajace-
go, zintegrowanego z elementem
mocujacym plytki. Calosé systemu
zawiera plytki do wykonywania mo-
deli na podstawie wyciskow czescio-
wych, plytki wtérne, umozliwiajace
pasywng adaptacje poprzez magnes
oraz dopasowanie Splitcast, a takze
puszke do powielania segmentéw lub
calosci modelu z masy ostaniajacej
z uzyciem ceramicznych pinéw (7).

ETAPY WYKONANIA
MODELU DZIELONEGO
W SYSTEMIE GIROFORM
1.Przygotowanie wycisku, tak
by wypuklosé podniebienna
(czes¢ jezykowa) i pobrzeze wyci-
sku stanowily jedna plaszczyzne
(fot. 1).
2.Zafiksowanie wycisku na nosniku
z uzyciem silikonu (fot. 2).
3.Kontrola usytuowania wycisku
za pomocay przezroczystej plytki
(fot. 3).
4.0dwrotne osadzenie ptytki na
podstawe w urzadzenie mocujace
(fot. 4).
5.Zamocowanie nosnika z wyci-
skiem na urzadzeniu mocujacym
i nawiercenie otworéw za pomo-
ca pinarki (fot. 5).

6.Umieszczenie pinéw w uzyska-
nych otworach (fot. 6, 7).

7.Wypelnienie wycisku z nadmia-
rem gipsem - wprowadzenie plyt-
ki na podstawe (fot. 8).

8. Usuniecie wycisku z podstawa z no-
$nika po zwiazaniu gipsu (fot. 9).

9.Uwolnienie modelu z wycisku,
opracowanie $cian bocznych tuku
zebowego (fot. 10).

10.Pociecie czesci gipsowej na seg-

menty (fot. 11, 12)

PODSUMOWANIE

System Giroform umozliwia wykona-
nie perfekcyjnego modelu, niwelujac
niepozadana ceche gipsu - ekspansije.
Ponadto niska cena, szybkos¢ wyko-
nania modelu oraz wszechstronnosc
systemu sprawiaja, ze jest on godny
polecenia. Mysle, ze precyzja i este-
tyka modeli wykonanych metoda Gi-
roform bedzie doskonata wizytéwka
niejednej pracowni. a

Podziekowania dla dystrybutora produktow
AmannGirrbach:

Natrodent - Profesjonalne Systemy Protetyczne
www.natrodent.pl

tel. 42 292 06 67
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H Nawiercanie otworéw w podstawie [ Piny umieszczone w podstawie
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B Model z wyciskiem uwolniony z nosnika Il Opracowany tuk zebowy
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[ Model dzielony wykonany w systemie Giroform B Model po roztozeniu na segmenty




